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Brennstoffe, Feuerungen.

Die Xohlenberghaue der Linder an
der unterenDonau beschreibtJ. Munteanu

(Osterr. Zft. Bergh. 1889 S. 403).

Brennwerthbestimmungen. Nach
Versuchen von F. Stohmann, Cl Kleber
und H. Langbein (J. pr. Ch. 40 S. 77 und
128) mit der Berthelot’schen Bombe ist
der Brennwerth des flissigen Benzols fur
constantes Volum 9977 W. E., oder fir
1 Mol. 778,25 Cal., fur constanten Druck
779,2 Cal. (vgl. Z. 1888 S. 548); die Ver-
dampfungswirme fiir fragliche Temperatur
und 1 Mol. ist = 8823 W. E.

Ferner ergeben sich folgende Verbren-
nungs- bez. Bildungswirmen fiir constanten
Druck in 1 Mol.:

Verbrennungswiirme Bildungswirme

Naphtalin, C,, H, 1233,6 — 176
Anthracen, C;; H,o 1694,3 — 33,3
Phenanthren, C,, H,, 1693,5 — 325

Flugstaub aus Kokséfen. In den
Flammréhren und Zugkandlen der mit Koks-
ofengasen geheizten Dampfkessel setzen sich
geringe Mengen Flugstaub ab. B. Platz
(Stahleisen 1889 S. 755) untersuchte den an
den heisseren Theilen abgesetzten gelben und
den an dem kilteren Theil, besonders am
Kessel selbst abgelagerten weissen Staub:

Gelb Weiss
Zn O 58,43 Proe. Zn SO, 63,01 Proec.
Pb SO, 4,24 Pb 80, 11,23
CaO 1,12 K, S0, 4,82
Mg O 0,75 Na, SO, 5,64
Al Oy 8,40 Fe, (80,), 12,22
Fe, O, 5,49 Unlosl. 1,62
810, 17,78
Hiittenwesen.
Zur Beschleu-

nigung der Sili-
ciumbestimmung,
welche bei der direc-
ten Stahlfabrikation
und auch hiufig bei
der Herstellung von
Gusseisen in einigen
Minuten verlangt
wird, benutzt Cle-
mens Jones(J. Anal.
1889, S.121) neben-
stehende Eindampf-

vorrichtung  bei
Drown’s Verfahren,
welche keiner weite-
ren Erklirung be-
darf.

Fig. 178.

Bei der Bestimmung des Kohlen-
stoffes in Eisen empfahl L. L. de Koninck
(Z. 1888 S. 267), durch Zusatz von Silber-
sulfat das Chlor als Chlorsilber auszuscheiden.
Noch L. Blum (Z. anal. 1889 8. 450) ist
dieser Zusatz zwecklos, weil Chlorsilber durch
Schwefelsiure zersetzt wird.

Bei der Trennung geringer Mangan-
mengen von viel Kalk in Schlacken und
dgl., empfiehlt Blum, den Schwefelmangan-
niederschlag nach gutem Aufkochen und noch-
maligem Zusatz von Schwefelammonium
gleich abzufiltriren, da sich beim Stehen
leicht unterschwefligsaures Calcium abscheidet.

Zum Fillen geringer Magnesia-
mengen, wie sie gewdhnlich in Erzen und
Hiuttenproducten vorkommen, ist nach Blum
(das. 8. 4538) Natriumphosphat geeigneter als
Natriumammoniumphosphat, weil der mit
letzterem gebildete Niederschlag sich lang-
samer absetzt und weniger gut filtriren lisst
als der mit Natriumphosphat erhaltene.

DieBildungstemperaturender Hoch-
ofenschlacken suchte P. Gredt (Stahleisen
1889 S. 756) dadurch zu bestimmen, dass
er Kieselsiure, Thonerde und Kalk (als
Marmor) im Verhiltniss des Singulosilicates
mischte und mit Dextrin formte, dann mit
Seeger’schen Normalkegeln (Z. 1888 S. 445)
im Porzellanbrennofen verglich:

. Bildungs-
:2 Si 0, Al O Ca O | Schmelztemperat.
der Schlacken
1] 1,8762 — 83,4965 15700
2 - 0,1071 3,3217 1526
3 - 0,2141 3,1469 1492
4 - 0,3212 2,9720 1163
b - 0,4283 2,7972 1451
6 - 0,5353 2,6224 1439
7 - 0,6424 2,4476 1430
8 - 0,7495 2,2727 1422
9 - 0,8565 2,0979 1417
10 - 0,9639 1,9231 1412
11 - 1,0707 1,7483 1410
12 - 1,1777 1,5734 1430
13 - 1,2848 1,3986 1168
14 - 1,3918 1,2238 1526
15 - 1,4989 1,0490 1613
16 - 1,6060 0,8741
17 - 1,7130 0,6993
18 - 1,8201 0,6215 P
| - 19272 | 03497 |[ iber 1671
20 - 2,0342 0,1748
21 - 2,1113 —

Nun wurde in der Mischung mit dem
niedrigsten Schmelzpunkt (11) Kalk allméh-
lich durch Magnesia ersetzt:

70°
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. Bildungs- weicher Stahl ist geeigneter fiir Schienen
: 2 Si0, | Al O; | MgO | CaO |Schmelztemperat. als harter.

der Schlacken
11 | 1,8762 | 1,0707 | — |1,7483 14100 Diemoderne Goldwiischereibeschreibt
22 |- - 0,1249 1:5734 1378 W. H. v. Streeruwitz (Osterr. Z{t. Bergh.
23 - - 10,2497 |1,3986 1365 1889 S. 406).
24 - - 0,3746 | 1,2238 1357
gga : - 8’;2% é’gég? igg? Beiz- und Rostbrichigkeit des
25b - - lop826 09324 1350 Eisens. A. Ledebur (Stahleisen 1889
26 - - 10,6243 10,8741 1352 S. 745) zeigt, dass durch Beizen des Eisens
gg . . 8’57;%2(1) g’ggig }222 und Stahls mit Sduren, bei deren Einwir-
99 R 0:9988 0i3497 13—}81 kung Wasserstoffentwicklung stattfindet, die
30 - - 1,1287 10,1748 1410 Biegungsfestigkeit Einbusse erleiden kann,
31 - - | 1,248 — 1497 die Zugfestigkeit dagegen nicht. Demnach
wird auch die Druckfestigkeit etwas ver-

(Der Versuch diese Temperaturen zu be-
stimmen, ist anerkennenswerth, die gefundenen
Zahlen sind aber mit grosser Vorsicht auf-
zufassen, da die Schmelztemperaturen der
Normalkegel selbst nicht bestimmt, sondern
nur — auf Grund gewisser Voraussetzungen —
berechnet sind. Dass es mdglich sein
soll, auf diese Weise z. B. (bei 25) Tem-
peraturen von 1350 wund 1351 zu unter-
scheiden, muss Ref. entschieden bestreiten.
Die angegebenen Zahlen konnen daher nur
als ungefihre Vergleichszahlen gelten — I)

Entschwefelung voun Hochofen-
schlacke. A. D. Elbers (Eng. Min. J.
1889 8. 522) hebt hervor, dass der Schwefel-
gehalt der Hochofenschlacke ein Hinderniss
ihrer 6konomischen Verwerthung ist, da der-
selbe beim Giessen in Formen infolge des
niedrigen Erstarrungspunktes der Sulfide im
Verhiltniss zu dem der Silicate ungesunde
Giisse bedingt, die tberdies sehr briichig
sind. Diese Nachtheile werden umgangen,
wenn statt dessen entschwefelte Schlacke
benutzt wird; dieselbe ist in diesem Zu-
stande viel plastischer und dehnbarer und
liefert gute Gussstiicke. Elbers schligt nun
vor, die fliissige Schlacke in Drehbirnen zu
leiten und hier mit Hiilfe verschiedener
Stoffe zu entschwefeln. Die zur Fliissig-
haltung der Schlacke néthige Hitze wiirde
die Oxydationswirme der Sulfide liefern,
bez. kénnte der FErstarrungspunkt durch
Zusatz billiger Flussmittel bedeutend ernie-
drigt werden. R.

Flusseisen beim Dampfkesselbau
hat sich nach E. Cornut (Stahleisen 1889
S. 779) bewihrt.

Thomaseisen. Die Angabe, dass sich
die Schienen aus Thomaseisen bei lingerem
Betriebe stark abnutzen, wird von Kirdorf
(Z. deutsch. Ing. 1889 S. 849) widerlegt;

ricgert. .
Die chemische Zusammensetzung des
LEisens beeinflusst wesentlich seine Xmpfing-
lichkeit fiir Beizbriichigkeit. Wihrend nach
Bidecker’s Versuchen (Jahresb. 1888 S.288)
gebundener Kohlenstoff die Empfinglichkeit
des FKisens erhoht, wird sie durch einen
Siliciumgehalt in starkem Maasse abgemindert.
Je stirker die Querschnitte der gebeizten
Gegenstande sind, je schwicher die ange-
wendete Siure ist und je kiirzer die Zeit-
dauer ihrer Einwirkung, desto geringer ist
die Gefahr fir die Entstehung von Beiz-
briichigkeit. Wihrend bei Drihten in kurzer
Zeit Beizbriichigkeit zu entstehen pflegt, sei
es durch absichtliches Beizen (beim Draht-
ziehen), sei es durch zufillige Einwirkung
saurer Flissigkeiten (Grubenwasser), ist bei
allem - Bauwerkeisen die Gefahr bedeutend
geringer. Wo es beim Beizen von Eisen
und Stahl wichtig ist, die Entstehung von
Beizbriichigkeit - nach Méglichkeit zu ver-
meiden, soll man mdéglichst schwache Saure
anwenden und die Zeitdauer ihrer Einwir-
kung nicht linger ausdehnen, als eben zur
Erreichung des Zieles nothwendig ist.
Durch lingeres Lagern der gebeizten
Stiicke an einem trockenen Orte wird ihre
urspriingliche Festigkeit beinahe vollstindig
wieder hergestellt; in kiirzerer Zeit lisst
sich das gleiche Ziel durch eine kurze Er-
hitzung der gebeizten Stiicke erreichen.
Durch Rosten wird zwar ein gleicher
Einfluss wie durch Beizen ausgeiibt, aber
er ist weit schwiicher als beim Beizen, und
in den allermeisten Fillen wird die Benach-
theiligung, welche die Festigkeit rostender
Eisentheile durch die stattfindende Material-
zerstérung erfihrt, weit betrichtlicher sein,
als durch Entstebung von Rostbrichigkeit.
-Obschon durch die Berithrung des Eisens
mit Zink ersteres empfinglicher fir die Beiz-
briichigkeit wird, ist doch beim Rosten ver-
zinkter Eisentheile nur theilweise zu be-
merken gewesen, dass durch die stattgehabte
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Verzinkung die Entstehung der Rostbriichig-
keit beférdert worden sei. Wenn man daher
die Beobachtung gemacht hat, dass verzinkte
Eisen- oder Stahltheile in hohem Grade
briichig geworden waren und nach kurzer
Zeit des Gebrauchs zersprangen, so muss
fur jetzt die Frage wnoch unbeantwortet
bleiben, ob hier nicht etwa das dem Ver-
zinken vorausgegangene Beizen, zumal wenn
dieses mit starker Siure geschah und die
Verzinkung in méglichst niedriger Temperatur
bewirkt wurde, die eigentliche Ursache ge-
wesen sei. Auch die verzinkten und trocken
gelagerten Triger und Drihte besassen
eine geringere Biegungsfestigkeit als die un-
verzinkten, wihrend diejenigen Eisenproben,
welche keine Beizbriichigkeit erkennen liessen,
auch durch die Verzinkung sich als unbe-
einflusst erwiesen,

Bestimmung von Kupfer mittels
Cyankalium. W. F. Brugman (Eng.
Min. J. 1889 S. 459) macht darauf auf-
merksam, dass dieses in den meisten ameri-
kanischen Laboratorien benutzte Verfahren
ohne Riicksicht auf die Beimengungen des
Kupfers, sowie auf den Gehalt der Lésung
an Ammoniakverbindungen ausgefihrt wird,
(ein Bekenntniss, das ein eigenthiimliches
Licht auf die Arbeitsweise der dortigen
Chemiker wirft — d. Ref.). Uber den Ein-
fluss der Beimengungen gibt der Verfasser
Folgendes an: Eisen ist ohne Einfluss, darf
aber nicht abfiltrirt werden, da Eisenoxyd
hartnidckig Kupfer zuriickhdlt. Arsen fillt
als Arsensiure mit dem KEisen heraus, An-
timon bleibt als Antimonsiure unléslich im
Rickstand. Blei ist ebenfalls ohne Bedeu-
tung, da dasselbe mit dem Ammoniak aus-
fallt; dagegen sind Zink, Silber, Nickel und
Kobalt von nachtheiligem Einfluss und miissen
unbedingt eutfernt werden. Dies kann ent-
weder mit Schwefelwasserstoff, metallischem
Zink oder auch mit unterschwefelsaurem
Natron geschehen; letzteres Verfahren hat
Verf. mehrfach geprift und vorziiglich be-
funden. Er fithrt dasselbe in folgender Weise
aus: 1 bis 3 g werden in Salpetersiure auf-
geldst, mit einigen Tropfen Salzséure ver-
setzt, D cc concentrirte Schwefelsiure zu-
gefiigt und die Losung eingekocht, bis weisse
Diampfe erscheinen. Nach dem Abkiihlen
wird der Riickstand mit 50 cc Wasser ge-
16st, das Silber mit einigen Tropfen Salz-
16sung gefdllt und abfiltrirt. Das Filtrat
wird auf 100 bis 300 cc gebracht, einige cc
Schwefelsiure zugefiigt, bis nahe zum Sieden
erhitzt und vorsichtig 2 bis 4 g festes
unterschwefelsaures Natron zugesetzt. Hier-
auf wird 10 Minuten lang gekocht, das aus-

geschiedene Kupfersulfir abfiltrirt und mit
heissem Wasser ausgewaschen. Zum Fil-
triren eignet sich eiu Filter, dessen Spitze
abgeschnitten und durch einen Baumwoll-
pfropfen ersetzt ist, vorziiglich (eine Idee,
die auch wohl fir andere Zwecke empfeh-
lenswerth ist; Ref.). Das Filter wird nass
in einen Porzellantiegel gebracht und in der
Muffel gegliht. Der Tiegelinhalt (Kupfer-
oxyd) wird mit 5 cc Salpetersiure durch
Erwirmen in L&sung gebracht, auf ein be-
stimmtes Volum verdiinnt, mit Ammoniak
versetzt, bis die Ldsung eben blau wird,
dann weitere 5 cc Ammoniak zugefiigt und
titrirt. Bei der Titerstellung ist genau die
gleiche Menge Ammoniak, Siure und Wasser
zu verwenden. R.

Zur Entzinnung von Weissblech-
abfillen empfiehlt E. Carez (D.R.P.
No. 48 566) dieselben mit einer warmen
Lésung von Natriumpolysulfid unter Zusatz
von etwas Chlorammonium zu behandeln.
Aus der Lésung wird durch Zusatz von
Salzsdure Schwefelzinn gefillt.

Zur Wiedergewinnung des Zinns
aus Abfillen werden dieselben nach J. Muir
(D.R.P. No. 48 823) in Salzsiure getaucht,
aus welcher vorher durch Zinnchlorid das
Arsen gefillt ist. Nun soll aus der Lésung
durch allmiahlichen Zusatz von Kalkmilch
erst das Blei, dann das Zinn, schliesslich
das Eisen gefillt werden.

Glas, Thon, Cement,.

Glas wird nach L. Reuter (Pharm.
Centr. 1889 S. 477) zuweilen von Chloral-
hydrat angegriffen.

Jenaisches Normalglas von Schott
bewihrt sich, wie auch F. Allihn (Z. anal.
1889 8. 435) angibt, vorziiglich fiir die Her-
stellung von Thermometern.

Altorientalisches Email von tiirkis-
blauer Farbe und der zugehorige Ziegel hat-
ten nach J. Boeck (Z. pr. Ch. 40 S. 158)
folgende Zusammensetzung:

Email Ziegel

8i 0, 53,53 60,35
CuO 3,51 —
Pbh O 17,90 —

Ca 0 3,00 14,52

Mg O 0,33 3,72
Sn 0, 6,86 —
K, O 3,51 —
Na, O 7,27 —

Fe,0;, ALO, 3,11 18,10

) — 2,68

2
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Lufttreibende Portlandcemente.
F. Schiffner (Thonzg. 1889 S. 495) fihrt
aus, dass die Theorie des Lufttreibens von
Tetmajer (vgl. S. 420 d. Z.) unrichtig ist
(vgl. S. 871 4. Z.).

Cementpriifung. H. le Chatelier
(Bull. encourag. 1889 S. 212) bespricht ein
Buch von Candlot, in welchem ausgefiihrt
wird, dass die heutige Cementpriifung zwar
einen schlechten Cement erkennen lasse,
aber nicht mit Sicherheit, ob er gut ist.

Apparate.

Der Sidureheber von F. Bode und
A Wimpf(D.R.P. No. 23794 ; Jahresb. 1885
S. 366) kann nach Bode (Z. deutsch. Ing.
1889 S. 823) auch in Blei ausgefiihrt wer-
den. Der Boden der Erweiterung b (Fig. 179)
des Hebers a besteht
aus einer gegossenen
Bleischeibe, welche
nach der mittleren
Offnung hin allseitig
Fall hat, so dass die
Glaskugel immer wie-
der vor die Offnung
rollt. Nach dem Ein-
setzen des Hebers in
eine Flussigkeit fullt
sich die Erweiterung
b damit. Wird nun
durch Rohr ¢ Luft

eingeblasen, so
schliesst die Kugel
die Offuung im Boden und der Heber fiillt
sich; sobald das untere Iinde des Hebers
Flussigkeit abliefert und das Blasen nach-
lasst, hebt sich die Kugel wieder. Wie bei
Résing’s Bleipumpe (Jahresb. 1886 S. 196),
fiilhrt dann wihrend der Heberwirkung auch
bei dem Blasheber die Kugel Spiele aus.

Ein mit dem Blasheber ungeibter Ar-
beiter bldst gewdhnlich mit zu viel Kraft-
aufwand, wodurch es kommen kann, dass
aus der oberen Offnung des Blasrdhrchens e,
sobald mit Blasen aufgehdrt wird, etwas
Séure ausspritzt. Um einen hierdurch
etwa entstehenden Unfall zu verhiiten, ge-
stalte man entweder die Erweiterung & recht
hoch oder gebe dem ungeiibten Arbeiter den
Blasheber nur mit der Abdnderung in die
Hand, dass zwischen Mund und Réhrchen ¢
noch ein verhiltnissmissig grosseres Gefiss
eingeschaltet ist, welches etwa ausspritzende
Sédure theils aufnimmt, theils ablenkt. Dieses
Gefiss thut der Handlichkeit des Hebers
keinen Abbruch, denn es kann beliebig bei
Seite stelien und mittels eines Stiickes

rig. 179.

Schlauch oder Rohr mit ¢ verbunden werden.
Statt dieses Geféisses geniigt auch schon ein
kurzes, etwa 15 bis 20 cm langes, an die
obere Offuung von e gestecktes Stiick
Gummischlauch, in welches man hineinblast,
und welches man mit zwei Fingern zudriickt,
kurz bevor man mit dem Blasen nachlisst.
Nach kurzer Zeit ist auch dies nicht mehr
nothwendig, und man trifft von selbst die
richtige Stirke des
stromes.

einzublasenden Luft-

Wasch-und
Absorptions-
apparat. Da-
mit das zu rei-
nigende oder
zu losende Gas
mdglichst lange
mit der Fliissig-
keit in Beriih-
rung bleibt,
werden nach F.

A. Kihnlenz
(D.R.P. No.
48 277)  Auf-

fangglocken ¢
(Fig.180) iiber-
einander ange-
bracht, welche
mit einem ab-
geschrigten Ab-
zugsrohrea ver-
sehen sind.
Letztere sind
bei je zwel auf-
einanderfolgen-
den Glockenge-
fassen gegen einander versetzt. Gaszufiih-
rungsrohr & und Abfithrungsrohr ¢ kénnen
durch Glasstopsel m geschlossen werden.

Fig. 180.

Das elektrische Contactthermo-
meter von M. Stuhl ist nach L. Grun-
mach (Z. Instr. 1889 S. 297) ein Queck-
silberthermometer mit luftleerer Capillarrohre
(Fig. 181), in welche unterhalb der Skale ein
fester Widerstand ' in Form eines Glas-
knépfchens, wie aus Fig. 182 ersichtlich, der-
art eingeschmolzen ist, dass noch ein capil-
larer Durchgang fiir das beim Erwirmen
sich ausdehnende Quecksilber verbleibt.
Dicht unterhalb des Widerstandes € ist der
eine Platindraht B in die Capillarrghre ein-
geschmolzen, wihrend sich der zweite Pla-
tindraht A im Quecksilbergefiss befindet.
Der zwischen dem Widerstande C und dem
Platindrahte B freibleibende Raum ist bei
der Theilung der Skale bericksichtigt. Soll
nun die Temperatur eines Raumes eine be-
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stimmte Héhe, z. B. 47,5° nicht fiberschrei-
ten, und der Eintritt dieser Temperatur zur
Anzeige gebracht werden, so wird das
Quecksilbergefiss erwidrmt, bis die Queck-
silbersiiule diesen Punkt 47,5° auf der Skale
erreicht hat. Lisst man nun das Thermo-
meter sich abkiithlen, so reisst die Queck-
silbersiule beim Widerstand €' ab und tritt
an B vorbei in die Kugel zuriick, wihrend

Fig. 181. Fig. 182.

die obere Sidule i{iber dem Widerstande C
stehen bleibt. Nunmehr ist das Thermo-
meter zum Gebrauch hergerichtet; es wird
in das Luft- oder Flissigkeitsbad gebracht,
nachdem die beiden Platindrihte mit einer
Batterie, einem Liutewerk, Gasdruckreg-
ler u. s. w. in Verbindung gesetzt sind.
Sobald der vorher fixirte Temperaturpunkt
erreicht ist, beriithrt die untere Quecksilber-
siule den Contact B und setzt durch
Schliessung des Stromes das Lautewerk in
Thitigkeit. Soll das Thermometer fur eine
hohere Temperatur benutzt werden, so hat
man nur néthig, das Gefiss iber einer Flamme
so lange zu erwirmen, bis dic Quecksilber-
siule den gewiinschten hoheren Temperatur-
punkt erreicht hat. Soll es hingegen fir
eine nicdrigere Temperatur als vorher an-
gewandt werden, so wird die obere Queck-
silbersiule durch eine Schleuderbewegung
in den unteren Raum zuriickgefiithrt.

Quecksilberluftpumpe. Zur Gewin-
nung von Gasproben fir physiologische
Untersuchungen lisst H. Kronecker (Z.

Instr. 1889 S. 281) die betreffende Fliissig-
keit (z. B. eine Blutprobe) durch Robr y
(Fig. 183) in den vorher luftleer gepumpten
Behilter A. Behilter B enthilt Phosphor-
siureanhydrid. Das mehr als Barometer
lange Abflussrohr @ des Hohlgefisses b
miilndet nahe dem Boden einer Woulff’-
schen Flasche, welche soviel Quecksilber ent-
hilt, als n6thig ist, um die Flasche bis

D

[

il =

Fig. 183.

iiber die Miindung des Barometerrohres und
das Barometerrohr nebst dem Hohlgefisse 0
zu fillen. Will man den Apparat luftleer
machen, so lisst man Wasser unter dem
Druck der Leitung durch Ansatz d ein-
treten, so dass das Quecksilber bis zum
Fudiometerrohr % geschoben wird. Nun
schliesst man den Zuflusshahn ¢ und Hahn ¢
und 6ffnet den Wasserabflusshahn g, so dass
das Wasser in das Becken £ abfliesst und
das Quecksilber aus bem Gefiss & bis zur
Barometerhohe fillt. Nach Schluss des
Hahnes ¢ kann man durch Wasserdruck
eine neue Auspumpung vorbereiten.

Als Sicherheitsventil dient ein Steigrohr
m, welches bis nahe zum Boden der Woulff'-
schen Flasche, jedoch nicht ganz so tief
wie das Rohr a, gefithrt ist und oben in
einen retortenférmigen Ansatz » endigt. An
den Hals desselben setzt man ein Gummi-
rohr o, welches in den Eimer p das uber-
fliessende Wasser leitet. Das mit Queck-
silber gefiillte Steigrohr taucht stets in die
am Boden der Woulff'schen Flasche be-
findliche Quecksilberschicht. Wenn der Ab-
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fluss g gedffuet wird, fillt das Quecksilber
im Ventilrohr gleichermassen wie im Baro-
meterrohr des Luftpumpenhohlgefisses. Wenn
nun bei geschlossenem  Abflussrohr der
Wasserzufluss gedffnet wird, so wird das
Quecksilber ebenso, wie in das Hohlgefiss,
auch in das Rohr m hinaufgedriickt. Da
aber der Boden des Ansatzes » in gleicher
Héhe steht mit der Mindung des Hahn-
ansatzrohres ¢ der Quecksilberwanne 7, so
wird, wenn der Wasserzuflusshahn nicht
rechtzeitig geschlossen worden, Quecksilber
durch den offenen Hahn ¢ in die Wanne »
und gleichzeitig durch das Steigrobr des
Sicherheitsventils in den Ansatz » geworfen.
Sobald dann der Stand des Quecksilbers in
der Woulff'schen Flasche bis zum unteren
Ende des Steigrohres m gesunken ist, dringt
durch das letztere Wasser nach und fliesst
durch den Hals von » ab. Das laute Ge-
riusch des durch das Quecksilber sprudeln-
den Wassers mahnt auch den Unaufmerk-
samen, den Wasserzuflusshahn zu schliessen.

Probirfilter. Um bei der Scheidung
von Zuckersiften u. dergl. wéhrend der Be-

es ermdglicht, die Probe nach Belieben dem
einen oder anderen der Saturateure zu ent-
nehmen wund die uberflissig angesaugte
Fliissigkeitsmenge wieder in denselben Sa-
turateur abzulassen. Um den jeweiligen
Anschluss des Gefiisses €' an das cine oder
andere Gefiss erkennen zu lassen, ist der
mit dem Wechselhahn verbundene und ge-
eignetenfalls unmittelbar das Kiiken des-
selben bildende Theil des Saugrohres drveh-
bar mittels einer Stopfbiichse X gegen den
iibrigen Theil der Saugleitung abgedichtet
und mit einem Zeiger Z versehen, welcher
auf einer mit entsprechenden Marken ver-
sehenen Scheibe angibt, an welchen Satu-
rateur das Gefiiss (' angeschlossen ist.
“Mit Hilfe des Dreiweghahnes F kann
das Innere des Gefdsses ( durch den einen
oder anderen der beiden Stutzen V bez. D
hindurch je nach Bedarf entweder unter
Vacuum oder Druck gesetzt werden. Ersteres
ist der Fall, sobald man von der zu prii-
fenden Flissigkeit eine geeignete Menge in
das Gefiss ( eintreten lassen will. Das
Kiitken des Hahnes I’ ist noch mit einer
Durchbohrung versehen, durch welche nach

Fig. 184.

handlung wiederholt Proben nehmen zu
k6nnen, ist nach Fr. Rassmus (D.R.P.
Nr. 48288) das Saugrohr A (Fig. 184, 185)

mit einem Wechselhahn verbunden, welcher

K
8 §

& i

D

- i

4P M -

¢ P
==

g s

Fig. 183,

Abschluss von ¥V und D atmosphirische
Luft in das Gefiss ( eintreten kann, wenn
man den Inhalt des letzteren durch den Zapf-
hahn G sich in das Filter 7' ergiessen lisst.
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Soll die in den Glasbehdlter C einge- | ist der im Drehzapfen des beziiglichen

saugte Flissigkeit untersucht werden, so
wird, nach Abstellung des Wechselhahnes,
der Dreiweghahn [ so eingestellt, dass das
Innere des Gefiisses C durch die Sonder-
bohrung des Kiikens nur mit der atmosphi-
rischen Luft in Verbindung steht, und nun
der Ablaufhahn G gedffnet, so dass die
Flissigkeit in den einen der beiden Trichter
T ablauft. Diese besitzen oben einen cylin-
drischen Ansatz, in welchem das Filtrir-
papier mittels eines Druckringes K trommel-
fellartig festgespannt wird. Die Trichter T'
ruhen mittels kegelformiger Zapfen drehbar
in einem mit ‘entsprechenden Biichsen B
versehenen, auf dem Gestell E drehbaren
Arm S. Jeder Trichter ist mit einem Zahn-
radkranz R' versehen, welche mit einem am
Gestell bez. dem den feststehenden Theil
des Saugrohres bildenden Kopf des Gestelles
befestigten Stirnrad R in Xingriff stehen
und somit in Verbindung mit dem Arm S
ein Umlaufgetriebe darstellen. Dreht man
den mit kegelfsrmiger Biichse auf dem Ge-
stell gelagerten Arm S herum, so drehen
sich die Trichter 7', welche hierbei von dem
Arm S mitgenommen werden, auch noch um
ihre eigene Achse.

Die durch den Hahn G austretende
Fliissigkeit sammelt sich oberhalb des Filter-
papieres in dem Raum des Ringes K. So-
bald die Fiillung in dem gewiinschten Maasse
stattgefunden hat, wird der Hahn G ge-
schlossen und der Arm S in die aus Fig. 184
ersichtliche Lage gedreht, in welcher der
Raum unterhalb des Filterpapieres durch
den in der Trichterwandung ausgesparten
Kanal /! mit dem an ein Vacuum ange-
schlossenen, im Gestell £ und dem Umlauf-
arm S ausgesparten Kanal M in Verbindung
tritt. Das Umlaufgetriebe muss so einge-
richtet sein, dass jedesmal, weon der Kanal
im Arm S mit dem Kanal M im Gestell in
Verbindung tritt, dies auch zwischen dem
Kanal H und dem anderen Ende des Kanals
im Arm S stattfindet. Zufolge der unter-
halb des Filters eintretenden Luftleere geht
die Filtration rasch von statten.

Ist letztere beendet, so dreht man den
Arm S etwas weiter, wodurch zufolge der
eigenen Drehung der Trichter 7' der in dem
Drehzapfen derselben vorgesehene Auslauf-
kanal schliesslich mit dem an der Biichse B
angebrachten Ablassstutzen &V in Verbindung
kommt, wie dies Fig. 185 bei dem linken
Trichter veranschaulicht. Die Stellung, in
welcher dies eintritt, liegt zwischen der in
Fig. 184 dargestellten Stellung und derjenigen
Stellung, bei welcher das Fillen der Filter-
trichter 7' stattfindet. In letzterer Stellung

Trichters befindliche Auslaufkanal geschlos-
sen; es entspricht daher die in Fig. 185 am
linken Trichter dargestellte Verbindung zwi-
schen dem das Filtrat enthaltenden Raum
und dem Auslauf NNV nicht genau der Stel-
lung der iibrigen Theile, zumal der Fiull-
stellung des zweiten Trichters.

Bei derjenigen Lage des Trichters 7 in
welcher sich der Trichterinhalt durch N
nach aussen entleeren kann, fillt ein in der
Wandung des Trichters ausgesparter zweiter
Kanal mit einer in der Biichse B angeord-
neten Offnung zusammen, so dass Luft in
den Hohlraum des Trichters eintreten kann
und hierdurch iiberhaupt der Abfluss der
filtrirten Flussigkeit ohne Schidigung des
Filtermittels méglich wird.

Der nach dem Schliessen des Hahnes G
in dem Gefiss (' und dem Saugrohr 4 ver-
bliebene Rest der Fliissigkeit lduft nach
entsprechendem Zuriickstellen des Wechsel-
hahnes in dasjenige Gefiss zuriick, welchem
die Probe entmommen wurde.

Unorganische Stoffe.

Ammoniaksodaverfahren. Cc. F.
Claus, H. L. Sulmann und E. Berry
(D.R.P. No. 48 267) empfehlen die Zer-
setzung von festem Chlornatrium durch im
Uberschuss angewendete Ldsungen von an-
derthalb- oder doppeltkohlensaurem Ammo-
niak, wodurch doppeltkohlensaures Natron
und Chlerammonium gebildet wird. Die
dabei entstandene L&sung von Chlorammo-
nium lisst man ablaufen, und was hiervon
dem gebildeten doppeltkohlensauren Natron
anhingt, wird durch Waschen mit weiterem
Zufluss und weiteren Mengen von andert-
halb- oder doppeltkohlensaurer Ammoniak-
16sung entfernt. Sobald alles Chlorammo-
nium auf diese Weise entfernt worden ist,
wird das dem doppeltkohlensauren Natron
anhiingende doppelt- oder anderthalbkohlen-
saure Ammoniak von demselben durch Er-
hitzen abgetrieben, so dass Soda zuriick-
bleibt. Zur Zersetzung dienen sechs 4 bis
5 m hohe Gefisse A (Fig. 186, 187).

Nachdem die Zersetzungsgefisse A; bis
Ag bis zu etwa 3/, ihrer Hohe mit festem
Kochsalz gefiillt sind, wird der Hahn m,
(iber A,) geschlossen und die Kolilensiure
durch Leitung 2, bis 9; aus einem Gasbe-
hilter in das Gefiss A, gepumpt. Die
Bodenplatte B des Gefiisses hat Durchlass-
offnungen o0, welche durch Klappen v nach
oben hin abgeschlossen werden, so dass wohl
die eingepresste Kohlensiure in das Geféss
gedriickt werden, aber nicht der Gefiss-
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inhalt nach unten entweichen.kann. Nun-
mehr wird durch Rohrleitung 5 L&sung von
kohlensaurem Ammoniak in den Obertheil
von A, gepumpt, zugleich auch durch Um-
trieb der Welle 3 das Rithrwerk R in Be-
wegung gesetzt. Hahn m, der Leitung 2
ist geschlossen. Die in A, nicht absorbiert
Kohlenséure steigt nun durch Leitung 2,
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Fig. 186 und 187.

9, nach A, iber, von da aus auf gleichem
Wege nach 4; und weiter bis A;. Bei Be-
ginn der Arbeit wird die in den Zersetzungs-
gefissen enthaltene Luft durch Hahn ¢ in
Rohrleitung 7 geleitet und weggetrieben.
An den Manometern der Gefisse kann man
ablesen, in welchem Maasse die Kohlensidure
gebunden wird. Die sich im Gefiss A,
bildende L&sung von Chlorammonium lduft

durch das die Beschickung tragende Filter
F' ab, wihrend das doppeltkohlensaure Na-
tron als schweres, dichtes Salz ausfillt und
sich rasch zu Boden zu setzen bestrebt ist.

Die durchfiltrirte Lauge, welche das
Chlorammonium und spéter mehr und mehr
kohlensaures Ammoniak enthilt, fillt den
Raum {iber Boden B des ersten Gefisses
und unter Boden B des zweiten Gefisses
A, aus, und wird der Abfluss durch Hahn
H geregelt. Durch den Druck der durch
Rohr 2,, 9, nach A, strdmenden Kohlen-
siure wird die Flissigkeit dann durch den
Boden B in 4, mit hineingedritckt. Was
von dem in A, hineingepumpten kohlensauren
Ammoniak nicht zersetzt war, wird in A,
der weiteren Wirkung des Kochsalzes aus-
gesetzt, und so fort bis zu A4,

Die Zufuhr von kohlensaurer Ammoniak-
16sung in A, wird fortgesetzt, bis das ge-
bildete doppeltkohlensaure Natron ganz frei
von Chlorammonium ist; diese zum Waschen
benutzte Lésung geht auf vorbeschriebenem
Wege ebenfalls nach A, weiter, wihrend die
Zufuhr von kohlensaurem Ammoniak abge-
schnitten wird. Wéhrend des Waschens
wird das Rithrwerk in 4, abgestellt, in der
Rohrleitung 2 Hahn % geschlossen und die
Hihne m, und a, gedffnet, sowie b, in Rohr
4, so weit gebffnet, dass der Kohlensiure-
druck in A, grésser bleibt als in A,. Hier-
durch wird in 4, alle Flissigkeit vom festen
Salz getrennt und erstere mach A, hiniiber-
gedriickt. Ist dies geschehen, so wird A,
durch Rohr 9 und Hahn f entleert, indem
auf geeignete Weise der Boden B gesenkt
wird. Der Inhalt aus A, fillt darauf in ein
geschlossenes Gefiss, in welchem das doppelt-
kohlensaure Natron von dem noch anhin-
genden kohlensauren Ammoniak durch Er-
hitzen getrennt wird, wobei letzteres in
Condensationsapparaten, und dieentweichende
Kohlensdure in Gasbehéltern aufgefangen
wird. A, wird dann von neuem mit Koch-
salz gefiillt und tritt nun als letztes (sech-
stes Gefiss) in die Reihe.

Apparat zur Entwicklung von
Chlorwasserstoff aus Salzsiure und
Schwefelsdure. Die Chemische Fabrik
Rhenania (D.R.P. No. 48 280) verwendet
hierfiir eine Reihe Behilter A (Fig. 188 bis
190), welche durch Rohre B mit einander
verbunden sind. Zum Mischen dienen
mechanische Rithrer oder, wie auf der Zeich-
nung angegeben, Luft, welche aus der Lei-
tung L den verschiedenen Gefassen, wie bei
C angedeutet, zugefiibrt wird. Das aus
Luft und Chlorwasserstoff bestehende feuchte
Gasgemenge wird durch die Verbindungs-
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leitungen D entweder nach F oder nach F
abgefiihrt. Nach FE gelangen diejenigen
Gase, in welchen so viel Chlorwasserstoff
vorhanden ist, dass sich das Gemenge zur

o [1? l
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PbSO, sein konnte, da die active Masse
der Platten stets geffirbt bleibt und das
weisse PbSO,;, wenn es durch abnormale
Reactionen entstanden ist, nur sehr schwer

Dz

Fig. 188 bis 190.

Chlorbereitung nach dem Deacon’schen oder
einem anderen Verfahren noch eignet, wih-
rend die nach I geleiteten verdiinnteren Gase
lediglich zur Wiedergewinnung der Salzsiure
Verwendung finden. Die Salzsiure und
Schwefelsiure treten bei & und H ungefihr
im Verbéltniss von 100 k Salzsiure von
20° B. zu 550 k Schwefelsiure von 60° B.
ein, wihrend bei J eine Schwefelsiure von
etwa 55° B. eintritt.

Zinkstaub enthielt nach E. Reichardt
(Arch, Pharm. 227 S.752) 8,1 Proc. Cadmium.

Beitrige zur Chemie der Secundir-
batterien. E. Frankland (Chem. N. 60
S.100) machte bereits im Februar 1883
der Royal Society (Proc. 85 S.67) Mit-
theilung tber Versuche, die Reactionen beim
Laden und Entladen der Accumulatoren be-
treffend. Es wurde nachgewiesen, dass die
eingeschlossenen Gase keinen wesentlichen
Antheil an der Wirkung der Batterien haben,
sondern dass beim Laden eine Zersetzung,
beim Entladen eine Riickbildung von Blei-
sulfat stattfinde. Auf diese Versuche stiitzte
sich das Verfahren, den Fortschritt der
Ladung durch Messen der in Freiheit ge-
setzten Sidure bez. des spec. Gewichts des
Electrolyten zu ermitteln. Bei Fortsetzung
jener Versuche zeigte sich, dass das in den
Zellen sich bildende und sich zersetzende
Bleisulfat nicht das gewdhnliche weisse

wieder durch den Strom zersetzt wird. Zur
Aufklirung dieses Punktes wurde das Ver-
halten von verdiinnter Schwefelsiure gegen
Gliatte und Mennige studirt.

Fein pulverisirte Glitte wurde nach und
nach mit immer neuen Mengen Schwefel-
sidure behandelt, bis ein Theil derselben auch
nach ldngerer Einwirkung deutlich sauer
blieb. Das gelblich gefirbte Pulver wurde
ausgewaschen und getrocknet. Die Analyse
ergab Zahlen, welche der Formel (PbO),
(SO5); sehr nahe kommen. Die Bildung des
Salzes lasst sich durch folgende Formel
ausdriicken:

5PbO 4 31,80, = Pb,S,0,, 4 3H,0.

Mennige wurde in gleicher Weise mit
Schwefelsdure behandelt. Es entstand ein
braunrothes Salz, entsprechend der Formel
Pb3S;04. Die Bildung dieses Salzes wird
durch folgende Formel ausgedrickt:

Pb, 0, + 2H,80, = Pb,S,0,, 4 2H,0.

Dieses sind also die Salze, welche die
urspriingliche active Masse der Secundir-
batterien ausmachen und in dem electroly-
tischen Processe eine hdchst wichtige Rolle
spielen.

Beruht die Wirkung der Batterien auf
der Bildung und Zersetzung des gelben
Bleisalzes, so mégen folgende Formeln die
Vorginge in den Zellen erkliren:

I. beim Laden:

a) Positive Platten:
Pb;8,0,, 4 3H,0 + 0, = 5Pb0, + 3H,S0,.
71*
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b) Negative Platten:
Pb, S, 0y - 5H, — 5 Pb + 3H,S0, - 2H,0.

II. beim Entladen:

a) Positive Platten:
5PbO, -+ 3H,S0, -+ 5H, = Pb, S, 0,, 4 8H,0.

b) Negative Platten:
5Pb 4 3 H, S0, + 0, = Pb,S,0,, 4 3H,0.

Bildet das rothe Salz den wirksamen
Bestandtheil, so erklidren folgende Formeln
die electrolytische Reaction

I. beim Laden:

a) Positive Platten:
Phy 8,0, -+ O, 4 2H,0 = 3Pb 0, +- 211,50,

b) Negative Platten:
Pb,S; 0, - 4H, — 3Pb + 2H,S0, -+ 2H,0.

II. beim Entladen:

. a) Positive Platten:
3Pb0, + 2H,S0, - 2H, = Pb,S,0,, -+ 41, 0.

b) Negative Platten:
8Pb - 2H,80, -+ 20, = Pb,S, 0., -+ 2H,0.

Diese Formeln bestitigen die schon in
der Praxis beobachtete Thatsache, dass in
den negativen Platten nur die Hailfte der
an den positiven Platten befindlichen activen
Masse zersetzt wird. Es folgt hieraus, dass
das Gewicht der activen Masse der negati-
ven Platten nur die Hailfte -desjenigen der
activen Masse der positiven Platten zu be-
tragen braucht. B.

Nach dem 25, Berichte der englischen
Fabrikinspectoren (J. Chem. Ind. 1889 S. 664)
gab es i. J. 1888 in Grossbritannien 1057 Alkali-
Werke und andere zu dieser Klasse gerechnete
Fabriken. Gegen 1887 hatte sich die Zahl um 9
verringert.

Es wurden 655902 t Salz nach Leblane ver-
arbeitet. Zur Kupferextraction wurden 56750 t
Salz verbraucht. DicAmmoniaksodafabrikation
erforderte 212181 t, so dass der Gesammtsalz-
verbrauch 859 243 t betrug.

Gewonnen wurden im Ganzen 2 039 867 t Salz,
Die Menge des verbrannten Schwefels belief sich
auf 17975 t, der verbrannten Pyrite auf 600 000 ¢.
Das gewonnene Ammoniak entspricht 122785 t
Ammonsulfat.

Wichtige Fortschritte sind in Chance’s
Schwefelgewinnungsverfahren aus Soda-
riickstand zu verzeichnen. Es werden jetzt
90 Proc. des Gesammtschwefels als Schwefelwasser-
stoff gewonnen. Hiervon koénnen 80 bis 85 Proc.
in fester Form oder 98 bis 99 Proc. als Schwefel-
siure gewonnen werden. (Vgl. Z. 1888 S. 246 u. 332)

G ossage hat das Verfahren, Soda aus Schwefel-
natrium mittels Kohlensiure zu gewinnen verbessert.
(Vgl. S. 343 d. Z.)

Natrinmsulfat, mit 30 Proc. Kochsalz gemischt,
wird mit Kohle zu Schwefelnatrium reducirt. Die
ausgelaugte Schmelze wird mit Kohlensiure be-

handelt, wobei sich Schwefclwasserstoff entwickelt
und Natriumbicarbonat niedergeschlagen wird. Der
Schwefelwasserstoff wird wieder zu Schwefelsiure
verbrannt. Der Salzzusatz wird gemacht, um eine
schmelzbare Masse zu erhalten (Na, S ist fast un-
schmelzbar), und die zerstorende Wirkung auf das
Mauerwerk des Ofens abzuschwichen. (In dieser
Beziehung hat Referent gegentheilige Erfahrungen
gemacht.)

Uber die Ammonsulfatfabrikation und
besonders dber die hierbei verfolgten Methoden,
den Schwefelwasserstoff unschidlich zu machen,
liegen ausfithrlichere Angaben vor. Die grosste in
24 Stunden gewonnene Menge Ammonsulfat betrug
2000 k, die geringste 87,5 k. Die Oberfliche der
Gasreiniger wechselte von etwa 50 bis 0,1 qm;
die Tiefe der Eiscnoxydschicht von 1,676 m bis
0,152 m. Per 100 k Salz in 24 Stunden wurden
von 11,3 bis 0,056 cbm Eisenoxyd zur Gasreinigung
vorgefunden, und blieb dasselbe in einem Falle
180, in cinem anderen 2 Tage wirksam. Ein ein-
facher Gasreiniger bestand aus einem Haufen Eisen-
oxyd, unter welchen das Gas durch ein gewdhn-
liches Eisenrohr eingeleitet wurde. Letzteres fiihrte
das Gas vier, in dem Eisenoxydhaufen auvs losen
Ziegelsteinen aufgebauten Kanilen zu.

Eine Verbesserung des Weldon-Verfahrens
besteht darin, dass die Laugen in den Entwicklern
sclbst durch Zusatz von Weldonschlamm neutrali-
sirt werden. Die Neutralisationsgrube fallt daher
weg. Abgesehen von Ersparnissen an Kalk, wird
die Menge der in dem Schlamme enthaltenen Basis
derart reducirt, dass zur Herstellung von 1t Chlor-
kalk jetzt nur 2,25t Salz gegen 2,5 t frither
noéthig sind.

Die Chlorkalkkammern der meisten Fabriken
werden jetzt erst geoffuct, wenn die darin ent-
haltene Luft nicht mehr als 10 g Cl im ¢bm ent-
hilt. Gewdhnlich ist kaum die 1lilfte dieser Menge
Chlor darin enthalten. Man erreicht dieses durch
Brock und Minton’s Kalk-Streuapparate. In
der Fabrik der Patentinhaber wurden etwa 200t
Chlorkalk durch ZEinstrcuen von Kalk in fertige
Kammern mittels genannter Maschine gewonncn.
Von neucren Verfahren der Chlorgewinnung ver-
dient eins besonderer Beachtung, welches auf der
Einwirkung von Salpetersiure auf Salzsiure beruht.
Die niederen Stickoxyde werden hierbei wieder in
Salpetersiure umgesetzt und von neuem gebraucht.

Ganz besondere Beachtung haben die Gas-
analysen gefunden. Klare, schwach und stark
russige Schornsteingase sind hierbei getrennt ge-
halten. 50 Analysen haben ibereinstimmend be-
wiesen, dass rauchfreie Schornsteingase keine Spur
Kohlenoxyd enthielten, wihrend in einem Falle die
Gase eines stark rauchenden Schornsteins 3,25 Proc.
Kohlenoxyd enthielten?).

Der durchschnittliche Saurcgehalt der aus
Bleikammern entweichenden Gase betrug 2,1
bis 8,0 g im cbm. Der Salzsduregehalt der Schorn-
steingase von Sodafabriken betrug durchschnittlich
0,18 g im cbm. (Vgl. Z. 1888 S.529.) B.

) Vgl. F. Fischer: Handbuch der chemischen
Technologie (Leipzig 1889) S. 74.
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Bestimmung des Morphingehaltes
des Opiums. F. A. Flickiger (Arch.
Pharm. 227 8. 721) gibt folgende Vorschrift.
8 g Opiumpulver fiille man unter Klopfen
in ein Faltenfilter von 12 c¢m Durchmesser
und trockene es bei 100°. Nach !/, Stunde
giesse man darauf 10 cc Ather, gemischt
mit 10 cc Chloroform, klopfe 6fter an den
Trichter, den man bedeckt hilt, und gebe
zuletzt noch 10 cc Chloroform auf. Nach-
dem mdéglichst viel Fliissigkeit abgeflossen
ist, breite man das Filter aus und trockene
es mit Inhalt in gelindester Wirme. Hier-
auf werde das Pulver in einem Kolben mit

80 g Wasser wiederholt kriftig durchge-
schiittelt und nach 2 Stunden filtrirt. (Es
kann keinem Bedenken unterliegen, dem

Wasser zuvor 0,20 Ammoniumoxalat zu-
zufiigen, doch werden 2 Stunden kaum ge-
niigen, um simmtliches Calcium auszufilien.)
Von dem Filtrat schiittele man 42,5 g in
einem Kdlbchen von bekanntem Gewicht mit
7,5 cc Weingeist (0,88 spec. Gewicht), 15 cd
Ather und 1 cc Ammoniak (0,96) bfters
kriftig durch. Nach 6 Stunden giesse man
den Kolbeninhalt auf zwei in einander
steckende, faltige Filtra von 10 ¢cm Durch-
messer und spitlle das Morphin mit ungefihr
10 cc Wasser thunlichst auf die Filtra.
Diese werden in gelinder Wérme, zuletzt
bei 100°% getrocknet und dann das Morphin
in das inzwischen ebenfalls bei 100° aus-
getrocknete Kélbehen zuriickgebracht;schliess-
lich bestimme man das Gewicht des ge-
sammten Morphins, wenn es bei 100° gleich
bleibt.

Anscheinend ist das Morphin als Sulfat
im Opium vorhanden.

Farbstoffe.

Imidverbindung des Fluorescein-
chlorids. Nach Angabe der Farbwerke
vorm. Meister, Lucius & Briining (D.R.P.
No. 48980) entsteht durch Einwirkung von
Ammoniak auf Fluoresceinchlorid eine Imid-
verbindung desselben.

7,4 Th. Imidverbindung, 6 Th. §-Naph-
tylamin, 6 Th. Chlorzink werden 2 Stunden
auf 260° erhitzt. Die gepulverte Schmelze
wird mit verdiinnter Salzsdure ausgekocht,
dann in Sprit geldst und durch Eingiessen
der Spritlésung in Wasser der Farbstoff
gefallt.

Patent - Anspruck: Verfahren zur Darstellung
einer Imidverbindung des Fluoresceinchlorids von
der Zusammensetzung C,, H,;, Cl, NO,, darin be-
stehend, dass man im Fluoresceinchlorid durch

Einwirkung von Ammoniak in der Wirme 1 Sauer-
stoffatom durch Imid (N H) ersetzt.

Zur Darstellung von o-Nitrobenz-
aldehyd empfiehlt E. Fischer (D.R.P.
No. 48722) o-Nitrobenzylehlorid zunachst
in dtherartige Verbindungen iiberzuftihren.

Patent-Anspriiche : 1. Darstellung von o-Nitro-
benzaldehyd aus o-Nitrobenzylchlorid durch Uber-
fibhrung des letzteren in #therartige Verbindungen
des o-Nitrobenzyls, wie o-Nitrobenzylacetat, o-Ni-
trobenzylbenzoat, o-Nitrobenzyloxalat, o-Nitroben-
zylsulfocyanid, o-Nitrobenzylsulfonssure, o-Nitro-
benzylthiosulfonsdure, als Zwischenglieder und Oxy-
dation dieser, insbesondere ihrer schwefelsauren
Lésungen mit Salpetersdure, Salpeterschwefelsiure
oder salpetersauren Salzen.

2. Darstellung von o-Nitrobenzaldehyd aus o-
Nitrobenzylchlorid durch Uberfihrung der in An-
spruch 1. néher bezeichneten o-Nitrobenzylderivate
bez. des o-Nitrobenzylamines in o-Nitrobenzylal-
kohol und Oxydation des letzteren nach den be-
kannten Methoden.

Stirke, Zucker.

Arabinose zeigt nach R. W. Bauer
(Landw. Vers. 86 S. 304) die Drehung oD
== 116,75% nach 5 Stunden nur noch aD
=108,75° und nach 36 Stunden 104,4°
also Birotation.

100 cc Fehling'sche Lésung (nach
Soxhlet) werden reducirt durch 0,4303 g
Arabinose; das Reductionsvermdégen ist also
etwas geringer, als das der Dextrose (100 cc
==0,4758 g Dextrose).

Zur quantitativen Bestimmung der
Galaktose wurden von E. Steiger (Z.
anal. 1889 8. 444) 80 cc Seignettesalzldsung
(173 g in 400 cc Wasser) und 20 ec Natron-
16sung (500 g in 1 I Wasser) gemischt, dann
100 cc Kupfervitriolissung (34,64 g in 500 cc
Wasser) zugesetzt.

Von der so dargestellten Fehling’schen
Lésung wurden 60 cc in einem etwa 300 cc
haltenden Becherglas mit 60 cc Wasser ver-
diinnt und auf einem mit Drahtnetz tber-
zogenen Asbestgeflecht zum Sieden erhitzt;
zu der lebhaft siedenden Flissigkeit lasst
man aus einer Vollpipette 25 cc Zucker-
lésung zufliessen und erhdlt das Gemisch
wihrend 3 bis 4 Minuten in lebhaftem
Kochen. Die Kochdauer wurde von dem
Moment an gerechnet, wo die Flussigkeit
lebhaft aufzukochen begann; das Vorwirmen
vom Zusatz der Zuckerlésung bis zum Auf-
kochen nahm in der Regel 3 bis 4 Minuten
Zeit in Anspruch. Das ausgeschiedene
Kupferoxydul wurde auf ein Asbestfilter ge-
sammelt und durch Wasserstoff reducirt.
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Galaktose Kupfer sondernde Paraffinél abgenommen und die
gg?bmg ergaben ﬁi’gmg Zuckerlésung weiter verarbeitet. Wendet
995.0 3936 man das Verfahren auf Fillmasse an, so
212,56 375,0 maischt man dieselbe in einer Maisch-
200,0 3542 maschine direct mit Paraffindl an und ver-
i?g,g g?g’g arbeitet sie dann ebenso wie Kornzucker
162.5 297.6 weiter. (Das Verfahren soll sich in Wag-
150,0 211,5 hiusel bewihren.)

1875 954,0

125,0 232.7

125 211,1 Gihrungsgewerbe.

100,0 188.7 g8

81,6 1654 Mehlige und glasige Gerste. Nach
75’2 142,4 Versuchen von L. Just uud H. Heine
ggZO gg:g (Landw. Vers. 36 S. 269) sind die glasigen
37,5 78,1 Korner specifisch schwerer, als die mehligen,
25,0 499 eine Folge jedenfalls von etwas hdherem

Zum Decken von Zucker empfiehlt
A. Seyferth (D.R.P. No. 48967) Paraffindl.
In diesem 16st man 2,5 bis 3 Proc. Paraffin
von 56 bis 58° Schmelzp. und verrithrt diese
Auflgsung zwischen 15 und 20° mit Wasser
oder Deckkliarsel zu einer Emulsion. Dies
gelingt sehr gut, und die Emulsion hilt sich
auch lipgere Zeit, ohne dass Entmischung
eintritt, trotzdem die Paraffin6llésung noch
bei 12 bis 14° vollig diinnfliissig ist. Diese
Emulsion kithlt man durch eine Eismaschine
auf 2 bis 3% ab, ertheilt ihr dadurch eine
butterartige Beschaffenheit und rithit dann
den zu deckenden Kornzucker ein, sodass
ein fillmasseartiger Brei entsteht. Dieser
Brei wird in einer durch einen Deckel ver-
schliessbaren Schleuder gedeckt, welche mit
einem 18 bis 20 cm weiten Ablaufrohre ver-
sehen ist. Dieses fithrt in ein geschlossenes
Gefiss, von welchem ein Verbindungsrohr
zu dem oberen Theil der Schleuder fiihrt,
so dass durch dasselbe die Luft, welche
unten mit dem Syrup und Paraffinél aus-
tritt, von der Schleuder wieder angesaugt
wird. Wenn man mit Wasser deckt, so soll
von demselben nur soviel zugesetzt werden,
dass es geniigt, um mit dem Syrup des
Kornzuckers eine moglichst concentrirte
Losung zu bilden. Bei Kornzucker von
88 Proc. Rendement verwendet man 4 bis
6 Proc. von seinem Gewicht an Wasser zum
Decken, versetzt aber ausserdem noch mit
0,5 Proc. Salzsiure; bel Nachproducten von
80 Proc. Rendement benutzt man 10 bis
12 Proc. Wasser und ebensoviel Siure wie
vorhin. Der Ersatz des Paraffins in der
Paraffin6llésung durch das billigere Naph-
talin scheitert nur daran, dass das Naph-
talin dem Zucker seinen unangenehmen Ge-
ruch mittheilen wiirde. Ist das Ausdecken
beendigt, so wird der gedeckte Kornzucker
in Wasser geschmolzen, das auf der Lésung
als obenauf schwimmende Schicht sich ab-

Aschengehalt und der Organisation, d. h.
»dem anatomischen Bau wund der Art der
stofflichen Einlagerung®, letztere zum Theil
bedingt durch reichlichere Protoplasmamen-
gen — aber nicht im Sinne der gewohn-
lichen Praxis; diese Verhiltnisse gelten nur
fir die verschieden ausgebildeten Korner
innerhalb derselben Sorte. Ein directer
Schluss aus dem Mehligkeitsgrade verschie-
dener Sorten lésst sich weder auf ihr Ge-
wicht; noch auf ihren Aschengehalt oder auf
ihren ' Stickstoffgehalt im Ganzen ziehen.
Dasselbe gilt von der Keimungsenergie und
der Keimfahigkeit.

Bei diesem immerbhin ungleichen Verhal-
ten der glasigen und mehligen Kérner muss
es allerdings zur Erzielung eines gleichar-
tigen Malzes fiir den Brauer wiinschenswerth
erscheinen, wenn das Rohmaterial méglichst
gieichmissig ausgebildet ist. Namentlich
die verschiedene Keimungsenergie der Mehl-
und Glas-Koérner kann unter Umsténden
Verluste im Gefolge haben, die allerdings
bei einer zweckentsprechenden Behandlung
beim Einquellen und in der Fiithrung der
Keimung méglichst gering gemacht werden
konnen.

Den Einfluss der Milchsdure und
Schwefelsiure auf den Stickstoffge-
halt der Maische untersuchte Schulte
im Hofe (Z. ges. Brauw. 1889 S. 325).
Darnach wirken beide Sduren peptonisirend
und lésend auf die unldslichen Eiweissstoffe
des Malzes und Roggens.

Die Schwefligsdure im Bier stammt
nach Versuchen von Fr. Pfeiffer (Z. ges.
Brauw. 1889 S. 345) nur zum geringsten
Theile vom geschwefelten Hopfen, wenn von
diesem {iberhaupt etwas ins Bier ibergeht.
Dieselbe scheint vielmehr ein G#hrungspro-
duct zu sein und tritt als solches sowohl
in gihrenden Bierwiirzen, wie auch in gih-
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renden Zuckerlgsungen auf. Die Menge von

Schwefligsdure in gihrenden Fliissigkeiten
nimmt mit dem Fortschreiten der Gih-
rung zu.

Glycerinbestimmung in Siisswei-

nen. Die Abscheidung des Zuckers durch
Kalk fihrt nach B. Haas (Z. Nahrung. 1889
8. 161) oft zu Verlusten von 50 Proc. Gly-
cerin und dartiber. Auch bei der Abschei-
dung des Zuckers durch absoluten Alkohol
und Ather erleidet man Verluste an Glycerin.
Unter Umstinden findet man aber ansehn-
liche Mengen einer Substanz, welche kein
Glycerin ist, aber als solches angegeben wird,
so dass man in die Lage kommen kann,
Glycerin zu finden, wo keins vorhanden ist.

Die Bestimmung des Extractes im
Weine nach dem indirecten Verfahren ist
nach E. Egger (Z. anal. 1889 S. 397) nicht
empfehlenswerth, besonders sind die Ha-
ger’'schen Tabellen ganz unbrauchbar.

Nahrungs- und Genussmittel.

Avenin, nach Janson (Jahresb. 1883
S. 1014) ein dem Hafer eigenthiimliches
Alkaloid, konnte A. Wrampelmeyer(Landw.
Vers. 36 S. 299) nicht auffinden.

Analysen von Suppen-und Gemiise-
conserven wurden von A. Stift (Z. Nahrung.
1889 S. 163) ausgefithrt; Verdaulichkeit und
Eiweissstickstoff wurden nach A. Stutzer

optische Verhalten. In einer Verdiinnung
1:10 dreht die Lésung im Halbschatten-
apparat bei Obstkraut mindestens 4° nach
links, bei Riibenkraut mindestens 5° nach
rechts (vgl. Z. 1888 S. 700). Obstkraut
enthilt rund 50 Proc. Dextrose, Riibenkraut
hochstens 23 Proc.; Obstkraut enthélt héch-
stens 0,25 Proc. Stickstoff, Riibenkraut min-
destens 0,5 Proc.

Faserstoffe, Firberei.

Das Verhalten von Holz und Zell-
stoff gegen erhohte Temperatur und er-
héhten Druck bei Gegenwart von Wasser
untersuchte H. Tauss (Dingl. 273 S. 276).
Darnach gibt selbst reinstes Filtrirpapier
beim Kochen mit Wasser unter gewiohnlichen
Druckverhiltnissen Spuren von Zucker ab.
Durch hbheren Druck vermehrt sich der
Zuckergehalt in der Lé&sung, aber erst bei
20 Atm. Druck hydratisitt sich die Cellu-
lose vollkommen und geht in Hydrocellulose
Cys Hyg Oy iiber.

Eine Rothfirbung des Papieres mit Phlo-
roglucin und Salzsiiure rihrt von dem
Zucker her, ist aber kein Beweis fiir das
Vorhandensein incrustirender Stoffe.

Holz gibt beim Kochen mit Wasser in
offenen Gefissen ziemlich betrichtliche Men-
gen lésbarer Stoffe an dasselbe ab. Bei
gesteigertem Drucke bis 5 Atm. vermehrt
sich die losende Wirkung des Wassers be-
deutend, iiber 5 Atm. verringert sie sich
wieder. Unter den giinstigsten Verhiltnissen

bestimmt: werden dem Buchenholze 26,75 Proc., dem
Nicht Von 100
Trocken-| Roh- L eiweiss- . Roh- Th., N
‘Wasser substanz | Protein Eiweiss N%rsl‘il%;' Fett Stirke faser Asche Sé,;“ill‘;g:_
Conserven von Knorr

Gekochtes Erbsenmehl 7,871 92,18 | 2746 | 2344 | 4,02 | 1,98 [ 61,98 0,53 | 2,75 | 91,26
» Linsenmehl 9,03 | 90,97 | 28,86 | 23,81 ! 5,05 | 1,94 | 59,20 | 0,67 | 244 | 95,76

” Bohnenmehl . 8,511 91,49 | 2438 | 21,50 | 2,88 | 2,37 | 63,73 | 0,76 | 3,40 | 94,41
Knorr’s Hafermehl 7,711 92,29 | 12,19 | 12,19 | 0,00 | 7,94 | 69,43 | 2,03 | 1,25 | 88,88
Gerstenschleimmehl 9,82 | 90,18 | 8,03 | 7,81 | 0,22 | 1,27 | 72,03 | 0,72 | 1,85 | 90,42
Griinkornsuppe . . 9,53 | 90,47 | 1041 | 856 | 1,85 | 8,28 {7294 1,80 | 1,68 | 86,64
Knorr’s Grunkornextract 6,53 | 93,47 | 898 6,31} 2,67 | 1,62 | 65,80 | 0,50 | 16,19 | 92,07
Hafergriitze . 7,681 92,32 | 13,34 | 13,13 | 0,21 | 8,34 | 656,60 | 2,40 | 1,95 | 88,53
Tapioca Julienne . 11,50 | 8850 | 366 | 1,44 2,12 | 0,69 | 80,09 | 1,90 | 1,60 | 36,73
Eiergerstl . 11,16 | 89,84 | 1222 | 856 3,66 | 1,96 | 72,66 | 0,60 | 0,57 | 87,29
Julienne, feine Mlschung 7,33 | 92,67 | 11,16 | 6,63 | 4,53 | 1,79 | 73,00 | 1,20 | 5, '35 92,99

Conserven von Maggi

Griinerbsen-Kriutersuppe 14,43 | 85,67 [ 10,44 | 9,35 | 1,09 | 7,49 | 50,46 | 1,60 | 14,56 | 84,65
Griinerbsen mit Griinzeug . .| 9,87 | 90,13 | 25,25 | 21,69 | 8,66 | 1,64 | 57,35 | 1,70 | 2,88 | 95,17
Gekochtes Erbsenmehl (gelb) 9,58 | 90,42 | 28,31 | 24,31 4,00 | 1,18 | 56,40 | 1,20 | 2,65 | 94,90
Golderbsen mit Reis . 11,19 89,81 | 17,31 | 14,50 | 2,81 | 1,01 | 6801 | 0,76 | 1,57 | 92,24
Bohnen mit Gerste 10,66 | 89,45 | 18,50 | 16,66 | 1,94 | 7,22 160,28 | 143 | 2,46 | 90,561
Zea (Mais) 9,05 | 90,95 | 30,94 | 29,81 | 1,13 | 1,65 3,56 | 95,03
Obst- und Ritbenkraut unterscheiden / Fichtenholze 19,17 Proc. enmtzogen. Davon
sich nach J. Kénig und M. Wesener (Z. | sind im ersteren Falle 11,19 Proc., im
anal. 1889 8. 404) besonders durch das I zweiten Falle 9,07 Proc. Zuckersubstanz.
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Fettindustrie, Leder u. dgl. — Diinger, Abfall. [a

Zeitschrift filr
ngewandte Chemie,

Diese ist nicht Dextrose allein, neben dem
Zucker finden sich noch dextrinartige, durch
Alkohol fillbare Bestandtheile in den Aus-
ziigen.  Aus allen Ausziigen des Holzes
lassen sich durch Ather braun gefirbte Zer-
setzungsproducte ausziehen, welche nach dem
Verdunsten des Athers mit Phenolen und
Salzsdure prachtvolle Farbenreactionen er-
geben. Die Ausziige bei héherem Druck
zeigen Erscheinungen, die vollkommen mit
jenen ibereinstimmen, welche als Nachwei-
sungen von holzincrustirender Substanz direct
auf der Holzfaser hervorgebracht werden
kénnen. Die wisserigen wie die therischen
Fliissigkeiten und Riickstinde nach Ein-
trocknen oder Verdunsten haben keinen Va-
nillingeruch, zeigen auch keine anderweitige
Reaction auf dasselbe. Daflir gleichen alle
diese Farbenerscheinungen ungemein den
Ihl’schen Reactionen der Phenole und Salz-
sdure mit den Zersetzungsproducten von
Kohlenhydraten; sie diirfen daher nicht auf
einen Gehalt der holzincrustirenden Sub-
stanzen an Vanillin oder Coniferin, sondern
miissen auf die Umwandlung der Holzsub-
stanz in Kohlenhydrate und Zersetzungspro-
ducte zuriickgefithrt werden.

Fettindustrie, Leder u. dgl.

Pferdefett nimmt nach L. Lenz (Z.
anal. 1889 8. 441) an der Luft an Gewicht
zu, indem 100 g frisches Fett innerhalb
2, Jabr 7,46 g Sauerstoff aufnehmen, 3,19 g
Kohlenstoff und 0,78 g Wasserstoff verlieren.

Zur Bestimmung des Leinkuchen-
fettes empfiehlt E. Wrampelmeyer
(Landw. Vers. 36 S. 287) auf Grund um-
fassender Versuche folgendes Verfahren:

Als Extractionsmittel ist Ather anzu-
wenden; es ist nicht ndthig, denselben voll-
stindig zu entwissern. In manchen Fillen
sind die vorliegenden Handelsproducte hin-
linglich rein und wasserfrei; ist dies letz-
tere nicht der Fall, so geniligt eine Ent-
wisserung durch Schiitteln mit Chlorcalcium.
Die Muster werden in lufttrockenem Zu-
stande — je 3 g — abgewogen und in den
zur Extraction bestimmten Hiilsen eine Stunde
lang im Leuchtgasstrome bei der Temperatur
des siedenden Wassers getrocknet. Die Aus-
laugung geschieht in einem Heberapparate
und wihrt 3 Stunden, wobei durch Regeln
der Temperatur des Wasserbades (oder der
Heizflammen) darauf zu achten ist, dass die
Zeit, welche von einem Abhebern bis zum
folgenden verstreicht, etwa 1 bis 1!/, Minuten
betrigt. Nach dem Abdestilliren des Athers
wird der Auszug 1 Stunde bei 95 bis 98°

im L. Meyer'schen Trockenschranke ge-
trocknet und nach dem Abkiithlen gewogen.

Diinger, Abfall.

Ammoniumsulfat wirkt nach Ver-
suchen von M. Maercker (Landwirth 1889)
besser, wenn gleichzeitig kohlensaurer Kalk
zugesetzt wird.

Stickstoffbestimmung. Nach F. Mar-
tinotti (Z. anal. 1889 S. 415) ist zur Be-
stimmung des organischen und Ammonijak-
stickstoffes in Diingern bel Abwesenheit
von Nitraten das Kjeldahl sche Verfahren
dem bisher gebrduchlichen von Will-Var-
rentrapp vorzuziechen. Fur die Bestimmung
des Gesammtstickstoffs bei Gegenwart von
Nitraten eignet sich die Kjeldahl-Jdodl-
bauer’sche Methode nicht, da sie keine ge-
nauen Resultate liefert und zu viel Zeit
erfordert; besser ist es, vorher die Nitrate
durch Erhitzen mit concentrirter Salzsiure
und Eisenchloriir zu zerstéren und sie durch
eine besondere Analyse zu bestimmen.

Zur Bestimmung des Salpetersiure-
Stickstoffes mnach dem Kjeldahl’schen
Verfahren empfiehlt O. Forster (Z. anal.
1889 S. 422) Phenolsulfonsiure und unter-
schwefligsaures Natrium zuzusetzen, welches
als Endproduct der Umsetzung mit Schwe-
felsiure und Salpetersiure die bekannten
»Bleikammerkrystalle* Nitrosylschwefelsiure)
liefert:

4HNO,+4H,80,+ Na, S,0, =

4HO.N 0,80, +2NaHS 0O, +3H,0.
Ausserdem wirkt das unterschwefligsaure
Natrium auch forderlich auf die Uberfiih-
rung aller etwa auftretenden Zersetzungs-
producte der Salpetersiure in jene bestin-
dige Verbindung, welche ihre Nitrogruppe
beim Erhitzen leicht an Phenol abgibt. Das
Auftreten kleiner Mengen von Schwefelwas-
serstoff, welches sich hierbei bemerkbar
macht, hat offenbar keinen Einfluss auf den
ganzen Vorgang.

Nene Biicher.

A. Ganswindt: Handbuch der Fir-
berei und der damit verwandten, vor-
Lereitenden und vollendenden Gewerbe.
(Weimar, B. F. Voigt.) Pr. 15 M.

Verf. bespricht die Faserstoffe, die Farbstoffe,
Chemikalien, die Maschinen und dann die Fir-
berei. Literaturnachweise werden so gut wie gar
nicht gegeben, was um so mehr zu bedauern ist,
als der chemische Theil, so wie die Maschinen-
abtheilung, griindlicher sein kénnten.





